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MAKSAN

KIRMA+ELEME BETON - SANTRALI

Tas kirma, yikama ve eleme konusunda uretimi yapilan makinelerin her sekilde
uretimleri, bakimlari, tamirleri ya da yedek parcalarinin satisi konusunda yillardir
profesyonel bir hizmet sunmaktayiz. Oncelikle (iretim konusunda dikkatli ve titiz
calismalar yaparak sizlere her gecen gun yardimci olmaktayiz. Her makinenin
kullanim alanlar farkhliklar gostermektedir ve sizlerin isteklerine gére makineler
tasarlanmakta ve Uretilmektedir. ARMAKSAN olarak tecrlibelerimizden
faydalanmanizi isteyerek bu ise basladik ve misteri memnuniyetimiz her zaman
icin en 6n planda yer almaktadir.

imalatlar yapilirken insanlarin ihtiyaclar dogrultusunda yapildigindan éncelikle
sizin hangi makinelere ihtiyaciniz oldugunu belirtmeniz gerekmektedir. Genel
olarak yapmis oldugumuz makinelere bakilirsa darbeli kirnicilar, dik milli kirici,
yikama helezonlari, ¢eneli kirici, tersiyer kirici gibi tim makineleri yapmaktayiz ve
bltcenize gore de secim yapabilmenizi saglayabilmekteyiz. Kimi makineler daha
basit isler icin kimisi ise daha zor isler icin kullanilmaktadir. ARMAKSAN ekip olarak
calismalarini uzun yillardir stirdiirmekte oldugundan ihtiyaclarin hangisi oldugunu
ilk anda belirlemekte ve insanlar da bilgileri ile aydinlatmaktadir. Her sektoriin
kendi icerisinde kullanacagi bir makine vardir ve bu makinelerin de fiyatlari
farkliliklar gostermektedir. Sizlere en uygun fiyatlarla yardimc olacagimizdan

emin olabilirsiniz.

ARMAKSAN olarak sadece makine yapimi degil yedek parca satisi konusunda da
sizlere yardimci olabilmekteyiz. Ozellikle kiricilarnin parcalar 6zel olarak yapilmakta
oldugundan isciliginde dogru olmasi gerekmektedir. Kullanilan parcalarin uzun
omurli olmasina dikkat edilmektedir. Yedek parcalarin herhangi bir yerinde sorun
oldugunda tamirinin yapilmasi da mumkunddr. Sizin neye ihtiyaciniz varsa ister
yerimize gelip bizi ziyarete gelip isteklerinizi soylersiniz isterseniz de iletisime
gecerek sizlere nasil yardimci olacagimiz hakkinda sorularinizi sorabilirsiniz. Bu
makinelerin Uretimlerinden size ulastirilmasina kadar kafanizda soru isaretleri
olacaktir ve bu sorularin cevaplarini en uzman kisilerden alabilirsiniz. Kirma, eleme,
yikama makinelerinin hepsinin 6zellikleri farkliliklar gostermektedir. Sizler de en
profesyonel makineleri en uygun fiyatlarla yaptirmak icin bizi tercih etmelisiniz.

Sizleri memnun edecegimizden emin olabilirsiniz. Bircok yere makine yapmis ve

memnun kalan kisiler sayesinde bizlerde memnun kalarak sizlere daha iyi isler

yapmaya devam etmekteyiz.
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Sert malzemelerin kirilmasini saglayan dayanikl Grinler arasinda yer alan 60, 90, 110'luk
kapasitelerde Gretimi yapilan ¢eneli kirnicilar gliniimiiz kosullarinda siklikla kullanilmaktadir.
Sikistirma prensipleri ile calismaktadir. En sert maddelerin bile kolaylikla kirilmasini
saglamaktadir. Bakimlari dusik maliyetlerle yapilabilmektedir. Bu nedenle de butgesi dustk
olanis yerlerinin tercihleri arasinda yer almaktadir. Performanslarinin da yiiksek olmast ilerin
kisa sire icerisinde bitirilmesine olanak saglamaktadir. Ozellikle kaya gibi biyik taslarin
kinlmasi cene yapilarindan kaynaklanmaktadir. Kayanin kirilmasi cok zor gibi géziikmesine
karsin bu kirici cesidi ile ¢cok zor olmamaktadir. Ayarlamalari, 6zel yapisi ve tasarimi ile
sektorlerin birincil tercihleri arasinda yer alarak halen de glinimuz kosullarinda kullanimi
devam etmektedir. Her kirici ¢eneli kiricilarin kirmis oldugu malzemeleri kirmadigindan
ihtiyaciniz olan kiriciyr almanizda buyuk oranda fayda olacaktir.

Ozellikle madencilik sektériinde ceneli kiricilar kullanilmaktadir. Cene yapisinin saglam
olmasi kirllmaz denilecek maddelerin bile kirllmasini saglayabilmektedir. Dere malzemesi,
granit, bazalt gibi boksit, komr, kalker, kireg tasi, manganez, demiri kirabilmekte ve buyuk
oranda dayaniklilik gostermektedir. CE kalite standartlarina gore tretimleri yapilmaktadir.

Cene yapilari ayarlanabilmektedir. Bu sekilde istenilen malzemeler kapasitesine gore saatte
yaklasik olarak 150 ile 900 ton tas kirabilme 6zelligine sahip olabilmektedir. Daha fazla bir
performans istenildigi takdirde firmalar sizlere 6zel olarak UGretim yapabilme sansina sahip
olabilmektedirler. Uzun yillar kullanim saglanabilmesi icin yan astarlari dayanikli olarak
yapilmaktadir. Hidrolik pistonlari ayarlanmaktadir.

Ceneli kiricilar, tas kirma ve eleme tesislerinde, agrega mineral isletmelerinde giinimiiz
kosullarinda aktif olarak kullanimi saglanmaktadir. Kiricilarin en 6nemli 6zellikleri arasinda
¢enelerin ayarlanmasi yer almaktadir. Malzemeye gore ayarlama yapilabilmesi kayalarin bile
kinlabilmesini saglamaktadir. Verimlilik acisindan en ¢ok tercih edilen kiricilar arasindadir.
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CENE

ACIKLIGI
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PRIMER TiP - Primary Type
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12-18

30-45

40- 47

50-78

26 - 40

40-49

95-150

15-22

36-52

50-58

60 - 80

50-65

110-175

18-28

42 - 60

52-63

65-90

56-75

125-200

22-30

48 - 68

60-70

72-100

140 - 225
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100 - 125
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80-90
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80-115
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105 - 160

175-220

350-430

325-390
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410 - 495

370 - 445

175-240

250-310

480 - 545

415 - 500

575-640

510-610
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Material Size | Malzeme Boyutu{mm)

PRIMER

GENE OLCUSU (mm)

610x 380

MOTOR (kw)
30-1500

VOLAN DEVRI (d.d)

Cas
A Cene Agikingr

19 mm
25 mm
32 mamy
38 oy
A5 mamy
51 memy
SO
7O oy
TE e
B0 mum
102 mvm
127 mm
150 mm
175 mm
200 mim
225 mim
DEO rrven

AGIRLIK (kg)

900 x 650 ‘ 75-1000 293 11400
1100 x 850 ‘ 132-1000 228 33000
1300 x1000 ‘ 160 - 1000 210 42500

CENE OLCUSU (mm)

900 x 200

MOTOR (kw)

30 - 1500

SEKONDER

VOLAN DEVRI (d.d)

AGIRLIK (kg)

1100 x 350

55 - 1500

1100
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Zor kirllan sert tagslar icin 6zel olarak Uretilen primer darbeli kirici yliksek hizla taslarin kisa
stre icerisinde kirilmasi icin kullanilmaktadir. Sabit ve mobil kirici olmak Gzere iki turu
bulunmaktadir. 200 t/s ile 900 t/s arasinda kirim hizi degismektedir. Kilo orani ¢cok fazla olan
bir kayayi ¢ok kiicuk parcalara ayirabilmesi miimkundyir.

Primer darbeli kiricilarin en cok tercih edilme nedeni kirma hizinin normalden daha fazla
olmasindan kaynaklanmaktadir. Rotorlu 6zellikleri sayesinde kubik ve kiicliltme 6zelligine
sahip olmaktadir. Govde kisminin acilabiliyor olmasi tim ayarlamalarinin  da
yapilabilmesinde kolaylik saglamaktadir. Carpma kanallarinin  mafsalli olmasi da
ayarlanmasinin  kolaylhidini  saglamaktadir. Paletler istenildiginde ya da ihtiyag
duyuldugunda degistirilebilmektedir.

Bakimlari ise hem uygun fiyatlarla hem de kolay olmaktadir. Hidrolik silindire sahip olmasi
ayri avantajlari arasinda yer almaktadir. Astarlari ve palet carpma plakasi kolaylikla
degistirilebilmektedir. Urlinlerin boyutlarinin ne olmasi gerekiyorsa ayarlamasi kolaylikla
yapilabilmekte ve istenilen verim alinabilmektedir. Tercih edilme sebepleri sunlardir;

« Kapasitesinin yliksek olmasi

- Rediiksiyon oranlarinin ytiksek olmasi

- ince malzemeyi tretebiliyor olmasi

« Kubik Grlin ¢ikarabilmesi

« Bakimlarinin kolay yapilabilmesi

« Geri sicramayi engelleyebiliyor olmasidir.

Primer darbeli kirici, firmalar tarafindan 6zel olarak yapilmakta ve uzun yillar kullanimin
saglanmasini hedefleyerek gliniimiize kadar gelmis ve glinden gline de bir¢ok sektoriin
kullanmis oldugu kiricilar arasinda yerini almistir. Sert olan ve kirilip kiigik boyutlar haline
getirilmesi gereken taslar konusunda sikintilar yasamayacak ve istediginiz her tasi
istediginiz kiiclik boyutlara ulastirabileceksiniz. Ceneli kirici ile karsilastinldigindan ¢eneli
kincinin yaptigi isin iki katini kolaylikla ve ylksek hizda geceklestirebilmektedir.Kiricrile ilgili
bilgiye ihtiyaciniz varsa firmamizdan detayli bilgilere sahip olabilirsiniz.
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PRIMER DARBELI KIRICI TEKNIK BILGILER

BESLEME EBADI
(mm)

900 x 900

MODEL ROTOR EBADI (mm) KAPASITE (ton/saat) MOTOR (kW) AGIRLIK (kg)

200 - 250

ARPDK-01 1400 x 1250
ARPDK-02 1400 x 1540 1000 x 1000 350-400 250 28.000
ARPDK-03 1600 x 2000 1300 x 1300 400 - 600 315 52.000

Primer Darbeli Kincilar 100 I
Genel Ozellikleri: 90 =

80 r'# ;;1711
- Yiksek Kapasite 5 70 = ;1 > "; CRUSHER
- Yuksek indirgeme orani § 60 L ”?mc' a:;gn
- Kiibik Griin £ 5 200
- Bakim kolayhigi ,§ 40 =- = = = :3
- Yiiksek oranda ince § 30 =S 80

malzeme lretim £ 20 — =
104 + 2212
0 I S S e
1 10 100 1000

Material Size | Malzeme Boyutu(mm)




Sekonder, primer ve tersiyer kirma islemlerini saglayan darbeli kiricilar arasinda yer
almaktadir. Cok yonli kirma kapasitelerine sahip olduklarindan tercihler arasinda yer
almaktadir. Kapasitelerine bakildiginda 350 t/s ile 600 t/s arasinda degiskenlik
gostermektedir. Sekonder darbeli kirici cene ayarli kirici sinifina girmektedir.

Sekonder darbeli kirici dolomit, bazalt, granit, kirec tasi gibi yuksek ve orta sertlikte olan
malzemelerin kirlma islemini kolaylikla gerceklestirmektedir. Eleme tesislerinde en sik
kullanilan kirnici sekonder kinaidir. Bu kirnicilar  blyik malzemeler ile beslenmekte
oldugundan kiiclltme o6zellikleri de yiiksek olmaktadir. Kubik yapili olan her turltG Grina
kirabilmekte ve kugultebilmektedir. Montajlarinin ve demonte olmasi kolay oldugundan
tercih edilmektedir. Tasinma s6z konusu oldugunda tasinmasinda hicbir sorun
yasanmamaktadir. Mukavemetleri ¢ok yuksektir. Temizlik ve bakimlar kolaylikla
yapilabilmektedir.

Sekonder darbeli kiricilarin avantajlari sunlardir;

« Gerilimsizdir.

« Dayanikliliklari yUksektir.

« Acik disk rotor bulunmaktadir.

« Cekicleri krom ya da yliksek mangan alasimina sahiptir.
« Rulman yataklari buylk masuraya sahiptir.

+ Bosaltma acigi genistir.

Yiksek reduksiyon oranlidir.

Darbeli kiricilar arasinda glinimuizde kullanmakta olan en uygun fiyata alinabilmektedir.
Ton ve saat islemini gorerek ona gore kullanacaginiz kirici segmelisiniz.
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SEKONDER DARBELI KIRICI TEKNIK BILGILER

BESLEME EBADI

(mm) KAPASITE (ton/saat) MOTOR (kW) AGIRLIK (kg)

MODEL ROTOR EBADI (mm)

120-150

ARSDK - 1210 1100x 1100
ARSDK - 1212 1100 x 1250 250 200 - 250 200 21500
ARSDK - 1215 1100 x 1500 350 300- 350 250 26000

100 e
90 S
80 s
- " E
& 70 A CRUSHER
g - SETTINGS
=% o / Kirict ayariar
® 50 200
> At 150
S 40 s e 100
8 ' = = 80
X 20 — = s
10 4 =
0 R ; {

1 10 100 1000
Material Size | Malzeme Boyutu(mm)
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Titresimli elekler birden fazla maddenin ayni
anda elenmesini  saglamaktadir.  Gelen
Urtnlerin  boyutlarina goére siniflandirma
yaparak bantlarin yardimi ile stoklamanin
gerceklesmesini de saglamaktadir. istege bagli
olarak 2, 3, 4 kathh olarak Uretimleri
yapilabilmektedir. Elekler sayesinde boyutlari
birbirinden farkli olan maddelerin ayrilmasi ile
daha diizgln isler meydana getirilmektedir ve
eleklerde bu konuda yillardir
profesyonelgdvde, yayl ve motor slispansiyon
parcalarindan meydana gelmektedir. Uzun
yillar kullanim saglanabilmektedir. Ancak bazi
zamanlarda yogun kullanimin gerceklesmesi
nedeniyle tellerinde sorunlar meydana
gelebilmektedir. Boyle bir durumda bakimlar
ve gerekse onarim, degisimleri
yapilabilmektedir. Tim bunlar makine gibi CE
standartlarina uygun olarak yapilmaktadir.
Oynak masurali rulman kullanilmasi Uzerine
disecek agir bir materyale karsi yliksek oranda
kendini koruma 6zelligi saglamaktadir. Montaiji
ve demontesinin kolay olmasi tasinma
esnasinda sikintilarin yasanmasini
engellemektedir. Kisa sure icerisinde kurulmasi

calisanlarin  hemen ise baslayabilmelerini
saglamaktadir. Elek kullanan sektorler tasinma durumlarinda bu sekilde kolay kurulan ve
sOkulen makinelerden yana tercihlerini yapmaktadirlar.

Titresimli elekler kirma isleminin hemen arkasindan ayristirma islemi olmazsa olmazlar
arasindadir. Ginimuiz kosullarinda boyle bir makineye ihtiya¢ duymussaniz garantili ve 6zel
olarak tasarlananlar arasindan is yeriniz icin en uygun olanini alabilirsiniz. Zaman icerisinde
gelisen teknoloji 6zellikle eleklerin kullaniimasi ile temiz isciligi gostermistir. Sekonder kirici,
ceneli kirici gibi kiricilarin kullanildigi is yerlerinde eleklerin kullanilmasi sarttir.

Ayristirma islemlerini yaparken 6zel bir sistemin odlugunu da bilmelisiniz. Boyutlarinin farkli
olmasi da istege gore yapilmaktadir. Her is yerinde kullanilacak olan elek boyutu degisik
olacagindan tercihi yapacak olan kisiler sizlersiniz. Uygun fiyatlarda alacaginiz elek makinesi
ile cok zor olan isinizi kolaylastirabileceksiniz. Bakimlarinin da az olmasi ve sorunsuz
yapilabiliyor olmasi maliyeti de en aza indirgemektedir. Siz de profesyonel bir elek makinesi
ile hizl bir is yaparak sirkilasyonlarin tam olarak yapilmasini saglayin.
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MODEL

ARTE - 1650

ELEK EBADI (mm)

1600 x 500

USTTEN TAHRIKLI ELEKLER

KAT ADEDI

MOTOR GUCU

TITRESIM DEVRI

AGIRLIK (kg)

ARTE - 2050

ARTE - 2060

ARTE - 2460

2000 x 5000 2-3 22 1000 15000
2400 x 6000 2-3 30 1000 17000
2400 x 6000 2-3-4 30 1000 19000

MODEL

ATE - 2050UT

ELEK EBADI (mm)

2000 x 5000

ORTADAN TAHRIKLI ELEKLER

KAT ADEDI

MOTOR GUCU

TiTRESIM DEVRI

925-1100

AGIRLIK (kg)

ATE - 2060UT

2000 x 6000

30

925-1100

19000

ATE - 2460UT

2400 x 6000

925-1100

22000
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Tersiyer kinclar, 0,5 mm yogunlukta olan malzemelerin Uretiminin saglanabilmesi icin
Uretilmektedir. Firmalar isteginize bagli olarak tretim yapmakta ve tasarimlarini 6zel olarak
yapmaktadirlar. Sert ve zorlayict olan maddelerin  kirilarak kum  Gretilmesi
saglanabilmektedir. Tersiyerler dikey ve yatay milli kiricilar olarak ayrilmaktadir ve sektorlere
gore de sunumlar yapilabilmektedir.

Tersiyer kiricilar, kum makinesi olarak da bilinmektedir. Kirma sistemlerinin diger elemanlari
arasinda yer alan sekonder ve primer kiricilara bakarak daha da ince kirma isleminin
yapilmasi saglanmaktadir. Montaj ve demontesi ¢cok kisa surede yapilabilmektedir. Tasinma
gerektiginde de buyuk oranda kolaylik saglamakta ve zarar gormemektedir. Tersiyer
kinclarin en biyuk ve en 6nemli 6zellikleri eleme, kirma ve yikama islemlerini tek basina
yapabilmektedir. Bu Urlintin alinmasi ile fazla is az maliyet ortaya ¢ikmaktadir. Agirhigi ve
boyu diger kiricilara goére farkhliklar géstermektedir. Ozellikle insaatlarda hafriyat
sonrasinda kalanlar ya da yikim esnasinda ortaya c¢ikan her seyin geri dontsimini
saglayabilme 6zelligi bulunmaktadir. Nakliyesi de tek bir kamyon ile yapilabildiginden fazla
bir kulfeti de olmamaktadir. Tersiyerler paletle calismaktadir ve herhangi bir yerinde sorun
oldugunda degisimleri de kisa siire icerisinde yapilabilmektedir.

Tersiyer kiricilarin tercihler arasinda yer almasindaki en 6nemli diger sebeplerden birisi
cevre dostu olmasi ve insanlarin sagligina zarar vermemesinden kaynaklanmaktadir. CE
standartlarina uygun olarak yapilmaktadir ve satin alip kullanmak isteyen insanlarin sorun
yasamasi en aza indirgenmektedir. Tersiyerlerin en ¢ok kullanilanlari 100 ile 350 t/s
kapasiteli olanlardir. Sizin ihtiyaciniz olan hangisi ise onu alip kullanmaniz daha uygun
olacaktir.
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TERSIYER KIRICI TEKNIK BILGILER

ROTOR EBADI  MAX. BESLEME : __ AGIRLIK
(mm) ROTOR DEVRI EBADI KAPASITE  MOTORGUCU (g

ASDK - 1210 1400 x 860

800 - 900 160/ 1500

ASDK - 1212 1400 x 1200 800 - 900 150 120-170 200/ 1500 15500

ASDK - 1215 1400 x 1500 800 - 900 150 230-250 250/ 1500 18500

Tersiyer Kincilarin Genel Ozellikleri :
- Yuksek toz, kum orani
- Sekonder, tersiyer ve kum makinasi olarak kullanma imkani

- Ozel i¢ dizayni sayesinde yiiksek kapasite ve beton bazli malzeme (iretimi Krom veya
yuksek mangalli paletler

- Isil islem uygulanmis dayanakli rotor
- Hidrolik kapak agma sistemi

- Kolay ve hizli bakim olanagi

- Kisa suirede palet degistirme imkani

- Dusuk servis ve bakim ihtiyaci




Orta irilikteki sert asindirici ocak ve dere malzemelerini kirarak 0,5 kum ve micir elde etmek
ve konik kiricidan ¢ikan yassi malzeme tagslarin olusturdugu duvara veya cevredeki anvillere
carptiralarak kirihr. Besleme adzi cevresindeki pencerelerden diisen malzemeler malzemeler
de rotorun cikis adzindan firlattigi malzemelerle carpisarak ekstra kirma islemi
saglanir.kincinin tasi tasa carptirarak kirma islemini gerceklestirmesinden dolayi yedek
parca masrafi oldukca dusuktr.

Dik milli kincilarin kullanim alanlar;

Dere malzemesinde kullanilan dogal taslarin kinlmasinda,Degirmende islenecek
malzemelerin boyutlarini ufaltarak daha ufak boyutlu malzeme oranini maksimum orana
getirerek ¢cimento malzemesinin kirilma isleminde kalker bazalt ve dolomit ocaklarinda
kibik malzeme istenmesi durumunda beton asvalt tretiminde kullanilmak tizere kum micir
ve cakil Uretiminde,sivi celige karbon oranini yukseltmek icin puskirtme yontemi ile ilave
edilen kok komuriin boyutlarini kiigtilt.mek icin kulllanilir

Dik milli kiricilar

Standart ozellikler: elektrik motorlu hidrolik tnite (kayis gerdirme ve Ust govde kaldirmak
icin kullanilir). Bakim platformu (galvanizli 1zgara ve basamaklar). iki ayr hiz icin tahrik
kasnagi (1400d/dk/1600d-dk). Otomasyon kontrol panosu (vibrasyon algilayici switch -kirici
besleme kontrolli-calisma saatleri) bakim vinci +saryo(2 ton).tahrik sisteminde 3 adet skf
marka rulman kullanilmaktadir.
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DiK MILLI KIRICI GENEL OLCULER
A (mm) B (mm) C (mm) D (mm) E (mm) F (mm) G (mm) H (mm) J (mm)

DIK MILLI KIRICI TEKNIK BILGILER

KAPASITE (ton/saat)
VSI MODEL ROTOR CAPI (mm) MAX BES. EBADI (mm) MOTOR GUCU (kW) 45 52 58 60
m/s

m/s m/s

AR-9000-OR 975 \ 90 260-370 300 | 250 - -

AR-9000-CR 900-3 \ 50 260-500 450 | 375 | 320 | 300

AR-8000-CR 900-2 \ 40 200-320 250 | 230 | 205 | 190

AR-7000-CR 700 | 35 90-132 90 85 70 | 65
CR : Kapali Rotor - Closed rotor OR : Acik Rotor — Open Rotor

Dik Milli Kinicilarin Standart Ozellikleri :
-Elektrik motorlu hidrolik tinite(Kayis giydirme ve list govde icin kullanilir.
- Bakim platformu(galvanizli 1izgara ve basamaklar.

- iki ayni hiz icin tahrik kasnagi(1400 d/dk - 1600 d/dk

- bakim vinci
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Rotor Gobegi
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kullanilir ayni anda 4 yonden besleme yapilabilir.(bu uygulama 30m kare3 ve lstiindeki
rinler icin kullanilir.) istenilen ebatlarda bunker {retimi yapilir. (ara stok ve ara
beslenme igin standart tipler 15-20-25-30 m3) Kamyon yukleme bunkerleri igin
standart tipler ise 45-60-100-120 m3 diir. Malzemenin akis ylzeyleri tas astarla
kaplidir ve govde sacinda asinma yok denecek kadar azdir besleyici kapagindan ve viro
motorlarindan ¢ok rahat bir sekilde besleme ayari yapilir.

Madenlerde, tas ocaklarinda ve daha pek ¢ok alanda kiricilar araciligi ile pek ¢ok sonug
malzemesi elde edilmektedir. Bu malzemelerin elde edilmesi

asamasinda ise gesitli sistemler kullanilmaktadir. Bu
sistemler sayesinde ise bliylik maddeler kiricilara
tasinarak kiculttlir ve sonu¢ malzemesine ulasilir.
Tabi bazilari devasa boyutlarda olan bu malzemeler
kiricilara ulasana kadar pek ¢ok asamadan gecerler.
Bu sistemlerin en 6nemli pargalarindan biri de bes-
leyici bunkerdir.

Sistemin baslangici olabildigi gibi tasima bantlari

ya da ¢esitli tasima elemanlari ile gelen malzeme-
lerin aktarildigi ikincil elemanlar olarak da kullani-
labilmektedirler.
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Tesislerin kapasitelerine gore tekli ya da ciftli olarak yapilmis olan helezonlarin suile birlikte
eleklerden elenmekte olan kumun tutulmasini saglayan bir makinedir. Bu sistemde kum
donerek tasinmaktadir ve bu sekilde maksimum derecede bir yikanma islevi
gerceklesmektedir. Helezon eger ciftli ise 2 tahrik grubu bulunmaktadir. Ozellikle tas
ocaklarinda malzemelerin ebatlari kuguk ise kullanimi yaygin olarak saglanmaktadir.
Helezon yikayici yuksek kapasiteli oldugundan tercihler arasinda ilk sirada yer almaktadir.
Cevre dostu olmasi da en 6nemli 6zellikleri arasinda yer almaktadir. Giinumuz kosullarinda
hava kirliligi ya da cevre kirliliginin en az seviyeye indirilmis olmasi en dnemli ayrintilar
arasinda yer almaktadir. Profesyonel olan bu makine ile de istediginiz performansi
alabileceksiniz.

Helezon yikayici kullanim amacina bakildiginda kirlilik oranlar yliksek olan madenlerin ve
minerallerin en iyi sekilde yikanmasinin saglanmasidir. Bu sekilde olmasi da kagak
olusumunu en az seviyeye indirmektedir. Oncelikle bakimlari kolaylikla yapilabilmekte ve
mudahalesi kolay gerceklestirilebilmektedir. Her makinenin mutlaka yedek parcalarinin
olmasi ve kolay bulunabiliyor olmasi gerekmektedir. Parcalarinin kolay bulunabilmesi ve
degistirilebilmesi en dnemli 6zellikleri arasinda yer almaktadir. Bakimlarinin da uzun vadede
yapilabiliyor olmasi diisiik maliyeti saglamaktadir.

Helezon yikayicilari genellikle kum eleme yapan tesisler kullanmaktadir. Yabanci cisimle bu
makineler sayesinde arindirlmaktadir.Kullanilacak olan malzemelerin arindiriimasi,
israfinda 6nline gec¢mektedir. Kullanilan paletler lastiktir. Paletlerinin sik kullaniimasi
sonucunda yipranmasi nedeniyle degisikliklerin yapilmasi gerekebilir. Tasinmasi gerektigi
durumda sektorler zorluk yasamamaktadirlar. Nakillerin oldugu zamanlarda makinelerin
tasinmasi  ¢cogunlukla sikintilar yasanmasina neden olurken bu makineye sahip
oldugunuzda hicbir sikinti yasamayacaksiniz.Kullanacaginiz tesislerde yabanci maddelerin
en iyi sekilde ayristinlmasi gerekmektedir ki buna gére de makinenizin profesyonelce
yapilmis olmasi gerekmektedir.
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HELEZON YIKAYICILAR TEKNIK BILGILER
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Yikama tamburu veya yikamali elekten yikama suyu ile birlikte strtiklenen ince kumu sudan
ayirarak 0,25-l0mm arasindaki maden ve kumlar yiksek kapasitede ve yuksek kalitede
temizleyerek geri kazandiran susuzlandirma amaciyla tasarlanmis makinelerdir.

Kovali Yikayicilarin Avantajlari;

- Yikama helezonlarina gore kapasite ve verimi ylksektir.

- Az bakim gerektirir ve glic sarfiyati azdir

- Ince malzeme kagag@i ayrilan malzemedeki nem ve kil orani diistikttir
- Kovalar perfore sactan yapilmis olup kolayca deistirebilir

- Kovalarin hizi gerekli goruldiigiinde ayarlanabilir

- Cokeltme haznesi genis tutularak kapasite artinlmistir

- Uzun omiirlt yataklama sistemi kullanilmistir

- Dusuk yedek parca ve bakim maliyeti ile cok ekonomik makinalardir .
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Susuzlandirma Elegi Hidrosiklon:

Maden cevheri siniflandirma ya da zenginlestirmede glinimiizde kullanilan modern
proseslerinin pek cogunda buyuk miktarda su sarf edilmektedir. Hem kullanilan suyu geri
kazanmak hem de prosesin sonunda spesifikasyonlara uygun depolanmasi kolay kurulukta
malzeme elde edebilmek icin ¢esitli makinalar ve ekipmanlar gelistirilmistir. Susuzlandirma
elekleri 50 mikrona kadar olan malzemeyi icerisindeki diger malzemelerden ayirarak
temizlemeyi ve yikamayi saglar. Kum, ¢akil, komdir, tuz gibi malzemelerin islenmesi sirasinda
kullanilan suyun geri kazanilmasi icin en ylksek kapasiteli ve hem yatirim hem de isletme
maliyetleri agisindan en uygun ¢6zum susuzlandirma elekleridir. Hidrosiklon monosizer
spiral klasifikator gibi makina ve ekipmanlarindan c¢ikan malzemeyi susuzlandirma
eleklerinden gecirerek hi¢c damlamayacak kadar susuzlandirmak mimkdndyir.

Neden Susuzlandirma Elegi Kullanilmalidir?

>

K/
*

Yatirim ve isletme maliyetleri distktur.

Ton basina ¢ok az enerji tuketir.

isletmesi ve bakimi kolay ve sorunsuzdur.

Yiksek kapasite ve verimlilik ile caligir.

Stoklanmayi kolaylastiran kurulukta Grin verir.

5.6m kare eleme alaniyla Girlin kapasite ¢ok ylikseltilmistir.

)

R/
o0

%o % o o
DAY



'

4

MAKSAN

A

Susuzlanlma Elei ve Siklon Ozellikleri

55-60 mikrona kadar olan malzemeyi icerisindeki diger malzemelerden ayirarak temizlemiyi
ve yikamayi saglarlar. Malzemenin yikanmasi icin gerekli olan su sarfiyati oldukga yuksektir.
Susuzlandirma elegi sayesinde suyun geri kazanimi saglanarak su sarfiyat minimize edilmis
olur.

Malzemenin temas ettigi ylzeyler asinmaya dayanikli kauguk astarile kaplanmistir.
Politretan elek tellerinin asinma direnci ¢ok yuksektir. Yatinm ve isletme maliyeti oludkca
dusuk, isletmesi kolay ve sorunsuzdur.

SUSUZLANDIRMA ELEGI HIDRO SIKLON - TEKNIK BILGILER

AR MODEL GOVDE OLCUSU (mm) MOTOR GUCU (mm) KAPASITE (t/h)

ELEK 1500x 3000 7.5 -1000 dev./ dak. 100 - 150

HiDRO SiKLON 267 0thal | e 100 - 150

POMPA 6/8” ithal

7.5 -1500 dev./ dak. 550 - 600
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Bu sistemler gibi tarnm alaninda kullanilan
silolarda ve bu sistemlerin besleyicilerinde en
stk karsilasilan sorunlardan biri tikanmalardir.
Cahsmanin yapildigi mevsim bu noktada
onem tasimaktadir. Kis ve yadislarin ¢ok
oldugu sonbahar aylarinda  kinlacak
malzemelerdeki nem artisi bu tikanmalara
neden olmaktadir. Tas ocaklarina oranla bu
sorun komur ocaklarinda cok daha sik
karsimiza c¢ikmaktadir. Primer hazne ve
besleyicilerin i¢ yuzeylerine dosenen 0ozel
astar yapilar sayesinde akis kesintiye
ugramadan pozitif yonli olarak devam
edebilmektedir. Hazneden besleyiciye ulasan
malzeme kesintisiz olarak kiriclya
ulasabilmektedir. Bu sistemlerin pek c¢ok
bolimu mobil olarak tretilebilmektedir. Tipki
bir kamyona baglanan damper ya da romork
gibi  ihtiyacin  oldugu yere  dogru
tasinabilmektedirler. Arzuya gore sabit de
uretilebilen bu sistemlerde islem gorecek
malzemeye gore bir belirleme yapmakta
fayda vardir. Ozellikle sistemin 6nemli
elemanlarindan  olan  kincanin  cesidi
dogrudan malzemenin yapisi ile alakalidir.
Primer hazne ve besleyiciler ise yapilacak isin
hacmi ile oranti olarak belirlenebilir.
Firmalara 6zel olarak Uretilecek bu
sistemlerde profesyoneller ile calismak ve size
ozel bir proje hazirlatmak isinizin kesintisiz
olarak devam etmesini ve milkemmel sonuglara ulasmanizi saglayacaktir.Komir ve
tas ocaklan gibi buylk hacimlerde ¢ikarilan malzemelerin kicultiilmesi gereken bir
isle mesgulseniz cesitli hazneler, besleyiciler, kiricilar ve tasiyici bantlardan olusan
sistem ya da malzemelere ihtiyaciniz var demektir. Devasa kaya kiitlelerini tasimak
ve kirmak insan glicl ile yapilabilecek bir islem degildir. Kamyonlar ile tasima
yapilabilecegdi gibi bu is icin 6zel olarak tretilmis sistemleri kullanmak isin hem hizli
ve kesintisiz yapilmasini hem de miikemmel olmasini saglar. Bu sistemlerin baslangig
noktasinda bulunan primer hazne ve besleyici, kirnciya malzeme saglayan ana
noktadir.
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- Primer kiricilara malzeme beslemekte kullanilir.

- Her primer kiriciya uygun biri besleyici ve hazne mutlaka vardir.
- Vibro motorlar ve ile tahrik edilirler.

- Sabit ve mobil olarak Giretim vardir.

- Islak ve yapiskan olmayan malzeme beslemesinden kullanilir.

- Besleyicinin onuindeki 1zgaralar sayesinde ikinci bir elege ihtiya¢c duyulmadan bypass
malzeme ayrilabilir.

PRIMER HAZNE VE BESLEYiCi BUNKER TEKNIK BILGILER

Bunker
IZGARA OLCOSU hacmi AGIRLIK

(mm) (mm) KAPASITE (kg)

GOVDE OLCUSU

(m)

(t/h)

4600x1100 2x5,5/1000 200-300
3000x850 1160 2x4/1000 10-15-20 150-200 12000
2500x520 820 2x3/1000 8 80-100 8000
1370x4880 1840 2x9,8/1000 30 350-500 26000
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» TERSIYER KIRICILAR
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» TITRESIMLI ELEKLER

Palet Stkma ve Civatasi
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Elek Kelepceleri
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Elek Kasnagi

Elek Gergi ve Kirici Emniyet
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Bant Gergi Tahrik Taburu Bant Freni Istasyon Travers Grubu
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KIRMA - ELEME BETON-SANTRALI

. Saray Mahallesi 10 Cadde No: 3/D Kahramankazan/ANKARA
. 0536 600 71 69 - 0533 095 35 19 - 0552 733 06 29

. bilgi@armakinasanayi.com.tr - muhasebe@armakinasanayi.com.tr — satinalma@armakinasanayi.com.tr

. armakinasanayi.com.tr
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